I This Page Is Inserted by IFW Operations 

) and is not a part of the Official Record 

1 - 
i ■ 

1 BEST AVAILABLE IMAGES 

'■•i ... 

' Defective images within this document are accurate representations of 

;«j the original documents submitted by the applicant 

v Defects in the images may include (but are not limited to): 

! • BLACK BORDERS 

\ . . 

! • TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

r • FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES - 
! • COLORED PHOTOS 

J — «_ BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

i 

.- i 

1 IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 


As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 


\ 


(jD bunoesrepublik @ Offenlegungsschrift 

®DE 4124342 A1 


DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 
PATE NT A MT 


(g?) Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
(53) Offentegungstag: 


P41 24 342.0 
23. 7.91 
28. 1.93 


(50 Int. CI. 5 : 


B 29 C 45/33 

B29C 45/16 
// B29L 31:30 


(7l) Anmelder: 

Bansch, Klaus-Peter, 8501 Eckentaf, DE 

(74) Vertreter: 

Gobel, M., DtpL-lng.(FH), Pat.-Anw., 8501 Pyrbaum 


(§) Erfinder: 

gleich Anmelder 


@ Werkzeug zum SpritzgieSen 

(§7) Bei einem Werkzeug zum Spritzgie&en von Formkorpern 
mit zwei miteinander fest verbundenen Abschnitten aus 
piasttschen Massen, insbesondere verschiedener Harten. z. 
B. Wasserabweiser fur Automobile, ist zu einem unkompli- 
zierten, sicheren und formgerechten Verbinden beider Ab- 
schnitte in der gemeinsamen Trennungsebene (6) beider 
Abschnitte (4, 5) der Formkorperkammer (3) ein Trennschie- 
ber (7) angeordnet, der uber eine axiale Steuerkurve hydrau- 
tisch, pneumatisch oder mechanisch als Verschlu&glied zum 
Spritzgie&en eines Abschnitts (4) in die Trennstellung fur 
beide Abschnitte (4, 5) bringbar und zum nachfolgenden 
SpritzgieSen des anderen Abschnitts (5) aus der Trennstel- 
lung der beiden Abschnitte (4, 5) entfernbar ist. 
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Beschreibung 


> Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Spritzgie- 
Ben von Formkdrpern mit zwei miteinander fest ver- 
bundenen Abschnitten aus plastischen Massen, insbe- 
sondere verschiedener Harten,z. B. Wasserabweiser fur 
Automobile. 

Es ist Aufgabe der Erfindung bei einem Werkzeug 
obiger Gattung MaBnahmen zum unkomplizierten. si- 
cheren und formgerechten Verbinden der beiden Ab- 
schnitte zu schaffen. 

GemaB der Erfindung ist hierzu vorgesehen, daB in 
der gemeinsamen Trennungsebene beider Abschnitte 
der Formkorperkammer ein Trennschieber angeordnet 
ist, der uber eine axiale Steuerkurve hydraulisch, pneu- 
matisch oder mechanisch als VerschluBglied zum Spritz- 
gieBen eines Abschnitts in die Trennsteliung fur beide 
Abschnitte bringbar und zum nachfolgenden Spritzgie- 
Ben des anderen Abschnitts aus der Trennsteliung der 
beiden Abschnitte entfernbar ist. Beim so gebildeten 
Werkzeug ist durch einen einfachen Verschiebevorgang 
eines Werkzeugteils die Voraussetzung zu einander foJ- 
genden Spritzvorgangen fiir die verschiedenen Spritz- 
guBmassen sicher erreichbar. Bevorzugt kann die axiale 
Steuerkurve durch ein Keilgetriebe mit einem schrag 
zur Mittellangsachse eines mit dem Trennschieber ge- 
koppelten Betatigungsgliedes verschiebbaren Keilkor- 
per und einer nutenformigen Aufnahme fiir den Keil- 
korper am oder im Betatigungsglied gebildet sein. Die 
Neigung des Keiikorpers gegenuber der Verschiebe- 
richtung bestimmt dabei den Hub des Trennschiebers. 
AuBerdem kann durch die Wahl einer geeigneten Nei- 
gung des Keiikorpers die Bewegung des Trennschiebers 
hinsichtlich Hub und unterschiedlicher Verschiebege- 
schwindigkeit veranderlich gestaltet werden. 

Es entspricht der Erfindung, daB die Bewegungen des 
Trennschiebers auch in beliebig anderer Weise vorge- 
nommen werden konnen. So ist denkbar, den Trenn- 
schieber. z. B. uber eine Kulissensteuerung, einen Zahn- 
stangenantrieb od. dgi. zu bewirken. Vorteilhaft ist der 
Keilkorper an einem vermittels eines Hydraulik- oder 
Pneumatikzylinders zwischen zwei Endstellungen be- 
wegbaren Schieber angeordnet. 

In Ausgestaltung des Werkzeugs ist ferner vorgese- 
hen, daB im und/oder am freien Ende des Trennschie- 
bers zur VergrdBerung der gemeinsamen Verbindungs- 
flache beider Abschnitte Absetzungen ausgebildet sind. 
Die Absetzungen konnen bevorzugt durch stufenformi- 
ge Falze gebildet sein. 

Wahrend bei Werkzeugen mit einem in seiner Lange 
kurzen Trennschieber eine einzige axiale Steuerkurve 
fiir dessen Bewegung ausreicht, kann bei Werkzeugen 
fiir lange Formkorper, der Trennschieber durch eine 
Anzahl im Abstand nebeneinander angeordnete axiale 
Steuerkurven hydraulisch, pneumatisch oder mecha- 
nisch als VerschluBglied zum SpritzgieBen eines Ab- 
schnitts des Formkorpers in die Trennsteliung fiir beide 
Abschnitte bringbar und zum nachfolgenden Spritzgie- 
Ben des anderen Abschnitts aus der Trennsteliung ent- 
fernbar sein. Hierbei ist vorgesehen, die z. B. durch meh- 
rere Keilgetriebe gebildeten Steuerkurven vermittels 
unabhangiger Hydraulik- oder Pneumatikzylinder zu 
betatigen. Es ist auch denkbar, die axialen Steuerkurven 
insgesamt durch einen einzigen Hydraulik- oder Pneu- 
matikzylinder zu betatigen. 

Von Vorteil hat sich noch gezeigt, wenn als Werkstoff 
fur den Trennschieber eine Bronze-Legierung in An- 
wendung gebracht wird. Die Bronze-Legierung verhin- 


dert ein Kleben von plastischen Massen am Trennschie- 
ber in einfacher Weise. AuBerdem ist noch vorgesehen, 
daB der Trennschieber uber seine Lange eine Anzahl im 
Abstand nebeneinander liber Teilbreiten sich erstrek- 
5 kende Schlitzungen aufweist. Vermittels der Schlitzun- 
gen ist ein wirkungsvoller Schutz einer gegebenenfalls 
vorhandenen Narbung oder profilierten Oberflache fiir 
den Formkorper erzielbar. 

Die Erfindung ist anhand eines Ausfuhrungsbeispiels 
io in der Zeichnung verdeutiicht. Hierin zeigen: 
Fig. 1 einen Teilschnitt eines Werkzeugs, 
Fig. 2 einen weiteren Teilschnitt eines Werkzeugs, 
vergroBert, 

Fig. 3 einen Teilschnitt im Bereich der gemeinsamen 
is Trennungsebene mit einem Trennschieber, vergroBert, 
und 

Fig. 4 ein Teilstuck eines Formkorpers im Trennungs- 
ebenenbereich. 

In den Fig. ist mit 1 ein Werkzeugteil und mit 2 ein 

20 weiterer Werkzeugteil bezeichnet, die zueinander ver- 
schiebbar sind und gemeinsam eine Formkorperkam- 
mer 3 aufnehmen. Die Formkorperkammer 3 ist zum 
SpritzgieBen eines Formkorpers 3' aus zwei miteinan- 
der verbunden Abschnitten 4 und 5 aus Massen mit 

25 verschiedenen Harten vorgesehen (Fig. 4). Mit 6 ist die 
gemeinsame Trennungsebene fiir die beiden Abschnitte 
4 und 5 bezeichnet. Der Werkzeugteil t nimmt einen 
Trennschieber 7 verschieblich auf, der an einem Schie- 
ber 8 festgelegt ist, der uber ein Gestange 9 mit einem 

30 weiteren Schieber 10 verbunden ist. Die Schieber 8, 10 
und das Gestange 9 sind in Ausnehmungen 11, 11', 12 
des Werkzeugteils 1 gefiihrt. Der Schieber 10 ist mit 
einer Nut 13 versehen, die sich schrag zur Verschiebe- 
richtung des Schiebers 10 erstreckt. Mit der Nut 13 

35 kommt ein Keilkorper 14 zur Wirkung, der an einem 
Schieber 15 ausgebildet ist, an dem der Kolben 16 eines 
Hydraulikzylinders 17 angreift Der Schieber 15 ist in 
einer Ausnehmung 18 gefiihrt. 

Zum Ausformen des durch die Abschnitte 4, 5 zu bil- 

40 denden Formkorpers ist durch Abwartsbewegen des 
fCoibens 16 uber den Schieber 15, den Keilkorper 14 und 
der Nut 13 der Schieber 10 mit dem Trennschieber 7 in 
die Formkorperkammer 3 einbringbar und damit in 
Trennsteliung fiir den Formkorperkammerabschnitt 4' 

45 bringbar (Fig. 3). Danach ist z. B. SpritzguBmasse gro- 
Berer Harte in den Formkorperkammerabschnitt 4' ein- 
bringbar. Durch nachfolgendes Zuriickbewegen des 
Trennschiebers 7 durch gegenlaufige Bewegung des 
Kolbens 16 in die Stellung der Fig. 1 bzw. der strich- 

so punktierten Stellung der Fig, 3 gibt der Trennschieber 7 
die gemeinsame Verbindungsflache 6 fiir die beiden Ab- 
schnitte 4, 5 frei, so daB der Formkorperkammerab- 
schnitt 5' mit SpritzguBmasse geringerer Harte aufge- 
fiillt werden kann. Der Trennschieber 7 weist, wie dies 

55 insbesondere in der Fig. 3 erkennbar ist, Absetzungen 
19 auf, urn die gemeinsame Verbindungsflache beider 
Formkorperabschnitte 4 f 5 zu vergroBern und die Ver- 
bindung dauerhaft fest zu gestalten. 

In der Stellung der Fig. 1 ist der Trennschieber 7 aus 

60 dem Bereich der Trennungsebene herausgefiihrt. Durch 
die Anordnung der Absetzungen 19 am stirnseitigen 
Ende des Trennschiebers 7 bildet sich am Formkorper 
eine Langswulst 20 aus. 

65 Patentanspniche 

1. Werkzeug zum SpritzgieBen von Formkdrpern 
mit zwei miteinander fest verbundenen Abschnit- 
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ten aus plastischen Massen, insbesondere verschie- 
dener Harten. z. B. Wasserabweiser fur Automobi- 
le, dadurch gekennzeichnet, daO in der gemeinsa- 
men Trennungsebene (6) beider Abschnitte (4. 5) 
der Formkorperkammer (3) ein Trennschieber (7) 5 
angeordnet ist, der uber eine axiale Steuerkurve 
hydraulisch, pneumatisch oder mechanisch als Ver- 
schluBglied zum SpritzgieBen eines Abschnitts (4) 
in die Trennstellung fur beide Abschnitte (4, 5) 
bringbar und zum nachfolgenden SpritzgieBen des 10 
anderen Abschnitts (5) aus der Trennstellung der 
beiden Abschnitte (4, 5) entfernbar ist. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die axiale Steuerkurve durch ein Keil- 
getriebe mil einem schrag zur Mittellangsachse ei- 15 
nes mit dem Trennschieber (7) gekoppelten Betati- 
gungsgliedes (10) verschiebbaren Keilkorper (14) 
und einer nutenformigen Aufnahme (13) fiir den 
Keilkorper (14) am oder im Betatigungsglied (10) 
gebtldet ist. 20 

3. Werkzeug nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Keilkorper (14) an einem vermit- 
tels eines Hydraulik- oder Pneumatikzylinders (17) 
zwischen zwei Endstellungen bewegbaren Schie- 
bers (15) angeordnet ist. 25 

4. Werkzeug nach Anspruch U dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im und/oder am freien Ende des 
Trennschiebers (7) zur VergroBerung der gemein- 
samen Verbindungsflache der beiden Abschnitte (4, 

5) Absetzungen (19) ausgebildet sind. 30 

5. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trennschieber (7) durch eine An- 
zahl im Abstand nebeneinander angeordneter 
axiaier Steuerkurven hydraulisch, pneumatisch 
oder mechanisch in die Trennstellung fiir beide Ab- 35 
schnitte (4, 5) bringbar oder aus der Trennstellung 
entfernbar ist. 

6. Werkzeug nach Anspruch 1 und 5, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB als Werkstoff fiir den Trenn- 
schieber (7) eine Bronze-Legierung dient. 40 

7. Werkzeug nach Anspruch I und 5. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Trennschieber (7) uber seine 
Lange eine Anzahl im Abstand nebeneinander uber 
Teilbreiten sich erstreckende Schlitzungen auf- 
weist. 45 
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